LOTEN - Weichl6ten

/Beim LOTEN benetzt ein geschmolzener Zusatzwerkstoff, das Lo'x

(eine leicht schmelzbare Metalllegierung) die Oberflache der
Bauteile und dringt so in den Létspalt ein. Beim Erstarren wird eine
Verbindung hergestellt mit folgenden Eigenschaften:
= stoffschliissige Verbindung (wie auch Kleben und Schweil3en)
= unlésbar (nur durch Schmelzen des Verbindungsmittels
trennbar)
= dicht, fest und elektrisch leitend
= Verbindung von gleichen oder verschiedenartigen Werkstoffen
wie Kupfer, Messing und Eisen mdglich
LOTVERFAHREN: Grundséatzlich wird beim Léten zwischen dem Weich-
und dem Hartléten unterschieden:
=  Vom Hartl6ten wird gesprochen, wenn die Arbeitstemperatur des

Lotes Uber 450 Grad liegt.
k Das Weichléten erfolat bei Temperaturen unter 450 Grad /

[ARBEITSSCHRITTE beim Weichléten: ]
v
/) Vorbereltung \

alle bendtigten Werkzeuge und Materialien auf dem Arbeitsplatz

= alte Unterlage (Brett) zum Schutz des Tisches beim Léten

= Drahte passend kirzen, abisolieren, evtl. blank kratzen (Oxide),
bei Litzen die Enden verdrillen

=  zu verldtende Drahte mdglichst vorverzinnen

= gute Belliftung (schadliche Rauchgase des Flussmittels)

= Drahtenden miteinander verhaken oder zumindest fixieren
(="dritte Hand”)

k = Evtl. Lotfett bei groReren Loétstellen auftragen j

v
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1) Erhitzen:
= | otstelle (beide Teile) breitflachig ein paar Sekunden erhitzen
und auf Lottemperatur bringen (Lotfett siedet) y

v

/2) Lot zufiuhren: A

L6tzinn auf die gentigend erhitzte Lotstelle geben bis es fliel3t und
beide Teile gut benetzt = erfolgreiche Lotverbindung

= Lotzinn nicht auf die Lotspitze des Lotkolbens geben!

= Lot nicht auf eine nur warme Loétstelle draufschmieren — dies
ergibt “kalte”, kontaktlose, ungleichmaBig geformte
Lotstellen ohne ausreichende Benetzung der

K Metalloberflachen

/
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/3) Loten und erkalten lassen: \

Sobald sich das Lé6tzinn richtig zwischen den Dréhten oder
Teilen verteilt hat, missen Lotkolben und Lot schnell
zuriickgezogen werden

= Lotstelle rasch erkalten lasssen

= Ldétstelle muss still gehalten werden, bis das Létzinn erstarrt ist

= Eine gute Lotstelle lauft dinn aus (Benetzungswinkel unter 30
Grad) und hat eine glatte, silbern glanzende L6tzinn-Oberflache

= Lotfettreste missen entfernt werden

= Létkolben im heil3en Zustand durch Abwischen von Zinnresten

k befreien /

Werken — Bereich Technik 2.KI.

ﬁVerkzeuge und Materialieh

zum Weichloten:

= Lotkolben 15-30 Watt mit

= austauschbarer Lotspitze
(empfohlen: stiftférmige
Dauerlotspitze)

= Elektroniklot 1 — 1,5 mm mit
Flussmittelseele (Kolophonium)

= Lotfett (tzend!) als zuséatzliches
Flussmittel nur bei gréReren, stark
verunreinigten Teilen

=  Seitenschneider
K Spitz- oder Rundzange /
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Lotiinn Lotkolben

fliissiges Lot
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keine Benetzung schlechte Benetzung gute Benetzung,
Lotkugeln Ausbreitung gering,  groBe Ausbreitung,
Lotrand steil Lotrand flach




